ЗАПОРОЖСКИЙ

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ АЛЮМИНИЕВЫЙ КОМБИНАТ

ЖДЦ

АКТ
обработки тепловозных дизелей триботехническим составом НИОД-5 .
Специалистами НПИФ «ВиЛП» была произведена обработка кривошипно-
шатунной и цилиндро-поршневой групп тепловозных дизелей с целью прод-
ления срока их службы и улучшения технических параметров.

Для определения эффективности применения триботехнического состава
НИОД-5 были произведены замеры давления в цилиндрах дизелей:

1.До обработки кривошипно-шатунной группы и после обработки, данные
приведены в таблице 1.

2.До обработки цилиндро-поршневой группы и после обработки, данные
приведены в таблице 2.

	
	
	
	Таблица 1


	№ тепловоза 

	               До

	обрабогки 

	                       После обработки


	(№ цилиндра) 

	дата замера

	  давление (кгс/см2

	дата замера        1      давление (кг/см2)


	ТЭМ 2У-889

	06.07.2000

	
	      21.07.2000


	1

	
	                20

	                                              23


	2

	
	                11

	                                              13


	3

	
	                21

	                                               23


	4

	
	                20

	                                               22


	5

	
	                20

	                                               23


	6

	
	                20

	                                               23


	
	
	
	

	М62У-0030

	05.07.2000

	
	21.07.2000


	1л/1п

	
	              19/15

	                                              24/22


	2л/2п

	
	              15/19

	                                              22/24


	Зл/Зп

	
	              12/14

	                                              19/20


	4л/4п

	
	              19/24

	                                              22/24


	5л/5п

	
	              20/18

	                                              20/23


	бл/бп

	
	              9/10

	                                              18/19



Таблица 2.

№ тепловоза                   До обработки                                                После обработки

(№цилиндра)      Дата замера        Давление кгс/см2          Дата замера           Давление кгс/см2 

ТЭМ 2У-889

1

2

3

4

5

6
11.08.2000

   29.08.2000

23
13
23

22

23
23

25
16
24
23

23

24

После полной обработки дизелей наглядность улучшения технических параметров приведена в таблице 3.

__________________:___________________Таблица 3
	№ тепловоза 1

	До обработки

	1

	После

	обработки


	(№ цилиндра) !

	дата замера !            давление (кг/см2)

	{

	дата замера !

	давление (кг/см^


	ТЭМ 2У-889

	6.07.2000

	
	29.08.2000

	

	             1

	                                               20

	
	
	                25


	             2

	                                               11

	
	
	                16


	             3

	                                               21

	
	
	                24


	             4

	                                               20

	
	
	                23


	             5

	                                               20

	
	
	                23


	              6

	'                                              20

	
	
	               24



На основании полученных результатов считаем целесообразным применение триботехнических составов типа НИОД для пассивации узлов трения машин и механизмов с целью продления срока их службы.
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Члены комиссии:                   Начальник СПС

                                                       В.А.Захаров                                                                                                                                                                                                                            
В.А-Захаров

                                               Начальник депо                                                                                                   .                                             А.В.Лещина.                       
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П.А.Цибрик

Представитель      инженер отдела
НПИФ «ВиЛП» :  внедрения

