Приложение № 1

РАСЧЕТ

экономического эффекта от внедрения
триботехнического состава НИОД
с сентября 1996 года по август 1997 года
1. Подшипники подушек валков непрерывного стана

- уменьшение расхода подшипников (сентябрь 95 - август 96 г.г.
и сентябрь 96 - август 97 г.г.):

163-98 =65 шт.
- уменьшение расхода подшипников с учетом изменения выпуска продукции: - 61 шт. \

                                                 163       __       98           99324  = 61 шт.

                                                          102070            99324

· стоимость 1 подшипника (без ндс) - 6519,94 грн 

· 61 х 6519,94 =397716 грн

- по причине заклинивания подшипников в клетях (справка № 2) за соответствующие периоды уменьшилась на 98-27=71 (клин)
- время на замену клети 30 минут (справка № 4)
                                                                          71 х 30 мин = 35,5 (часа)

- фактическая производительность стана № 1 за период с сентября 1996 г. по август 1997 года - 23,71 т/час (справка № 5)

- дополнительный выпуск продукции:

23,71 х35,5=842тн

- прибыль на одну тонну продукции   за период после внедрения составляет 86,09 грн (справка № 6)

- эффект от уменьшения простоя

86,09х842=72488 грн

- Итого экономический эффект:

397716 + 72488 = 470204 грн

2. Клеть рабочая редукционного стана

- стоимость комплектующих на одну клеть: - 6800 грн (справка № 7)

- стоимость подшипников     
             - № 2007122-23,77грн кол-во 6 шт.
             - № 3522 - 107,06 грн кол-во 3 шт. 

- всего - 6800 + 23,77*6+ 107,06*3 = 7264 грн

- уменьшение количества клинов -15 клинов
                                                                                7264*15 =108960 грн

3. Рольганги

· уменьшение простоя стана по причине аварийной поломки рольганга выгрузки кольцевой печи за период с января 1996.

     На сегодняшний день фирмой дано предложение по доработке корпуса подушки и 10 доработанных подушек сейчас находится в эксплуатации.

В целом для отработки данного узла (подшипник - подушка - вал) и закрепления темы, фирма «Днепр-Металл АГ» предлагает провести следующие мероприятия:

1. По участку ЦРМО:

• Выпустить технологическую карту по сборке подшипника с подушкой;

• Организовать мойку как нового, так и бывшего в употреблении подшипника;

• Изготовить приспособление для сборки и регулировки осевой игры подшипника;

• Изготовить приспособление для демонтажа подшипника (фирма готова представить эскизы данного приспособления);

• Изготовить навес со стеллажами для хранения целых частей разрушенных подшипников и отревизированных корпусов подушек;

• Предусмотреть электрографическое клеймение отревизированных деталей;

2. По участку ЦБТ:

• Выпустить технологическую карту по сборке валка с подушкой;

• Изготовить стенд по монтажу-демонтажу подушки с валками ( чертежи
разрабатываются);

3. По участку ИТЦ;

• Внести изменения в существующую технологическую карту с учетом выданных фирмой технологических рекомендаций

По всем этим направлениям фирма готова к сотрудничеству с подразделениями завода.

2. Клеть рабочая редукционного стана

На сегодняшний день обработано 2/3 клетей рабочих редукционного стана. Все они находятся в эксплуатации. За этот период проводились промежуточные контрольные замеры. Последний замер был проведен 12 августа 1997 года (клеть № 106 которая была установлена на редукционный стан 19 ноября 1996 года). Результаты обследования показали, что за это время износа рабочих деталей нет и параметры их соответствуют техническим требованиям (Акт прилагается).

Также в 1996 году было '16 клинов клетей. В 1997 году 1 клин (справка № 2). Обработанные клети на сегодняшний день клинов не имеют.

Для пополнения ремонтного фонда заводом было закуплено в 1996 году 40 комплектов для клетей. В 1997 году на сегодняшний день закупки не производились. Экономический эффект от внедрения триботехнического состава составил по клетям 108960 гривен.

3. Рольганги

В 1996 году во время капитального ремонта стана № 1'полностью был обработан рольганг выгрузки кольцевой печи. Это дало заметное сокращение аварийного выхода из строя подшипников и уменьшения простоя стана (справка № 3).

        С периода апрель - июнь 1997 года, во время планово-предупредительных ремонтов был также полностью обработан тройной рольганг перед стержнеизвлекателем. После обработки на cегодняшний день нет выхода из строя подшипников.

4. Центрователи

.С начала этого года, все подшипники центрователя обрабатывались путем предварительной обработки на токарном станке, что гарантирует увеличение срока их работы в сложных условиях эксплуатации.

На сегодняшний день из обработанных подшипников клинов нет.

Сейчас ведется работа по замене бронзовых вкладышей на стальные (хлопушки центрователей). 1 комплект накатанных вкладышей выдан для работы.

Все это позволило в ЦРМО взять дополнительные работы по сборке калибровочных клетей.

Кроме того в ходе работы над этими механизмами и практического подтверждения темы по cогласованию с ремонтными службами обрабатывался еще ряд узлов и механизмов. Начата работа в цехе ТВЦ-3.
Всего на сегодняшний день в работе находится 10 узлов и механизмов.
Замечаний по работе не имеется.

1 Также была проведена исследовательская работа и разработана технология для механизмов с парами трения   «сталь-медный сплав».

Внедрение этой технологии позволит увеличить период эксплуатации таких механизмов как винт, гайка станов ХПТ, правильных клетей, подшипников скольжения заготовительных прессов и других механизмов, где имеется цветной металл. Планируем начать работы по обработке
опорных рельс кольцевой печи. Владеем технологией и практическими навыками обработки редукторов с жидкой смазкой. Кроме того, постоянные контакты с фирмой разработчиком триботехнического состава НИОД и обобщения практического опыта, накопленного филиалами, позволяет нам решать многие задачи повышения эксплуатационной надежности механизмов.                        -         
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