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АКТ

Расчета экономии электрической энергии потребляемой Насосным агрегатом типа СМ 250-200-400 после обработки; подшипников агрегата по технологии Т/С «Ниод». 

Комиссией в составе главного инженера РУМП «Водоканал» Бухарина В.Н., главного энергетика РУМП «Водоканал» Пастухова В.В., начальника участка сетей канализации Соснового А.П.., и генерального директора «Кубань Ниод-технологии» Захарова А. А. установлено следующее:

· Насосный агрегат типа СМ 250-200-400 установленный на ГНС за 192 часа работы потребил 4800 квт/час электроэнергии и перекачал 38005,5 м.куб. стоков с  18.07. по 25.07.2001г.. Коэффициент расхода электроэнергии 

· составил 4800 ; 38005,5= 0,126 квт/м.куб.

- после обработки данного агрегата по технологии Т/С «Ниод» за 192 часа работы потребил 4920 квт/час электроэнергии и перекачал 43321,8 м.куб. стоков с 18.08. по 25.08. 2001г.. Коэффициент расхода электроэнергии составил : 4920 : 43321,8= 0,114 квт/м. куб.. Экономия составила 0,012 квт/м.куб..За август месяц перекачка составила 133 тыс.м.куб. стоков. Экономия составит 133000х0,012=1596 квт/час электроэнергии или 1627,92руб.. Окупаемость 4 месяца.

Комиссия считает, что применение обработки подшипников   по

технологии Т/С «Ниод», является практическим энергосберегающим

мероприятием
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